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HAVER & BOECKER

HISTORIA DO GRUPO HAVER

Haver Brasil
41 anos 11 anos 1 ano
HAVER & BOECKER HAVER & BOECKER HAVER & BOECKER

LATINOAMERICANA SERVICOS

Equipamentos Manutenc¢ao Pecas de desgaste
Reforma
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#  Fundacao Haver Telas

A Haver & Boecker Telas iniciou suas operacdes no ano de 2015.
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#  Fundacao Haver Telas

A Haver Telas esta sediada na cidade de Pedro Leopoldo - MG.

As atuais instalacOes estao localizadas em um terreno de 20.000 m2 e
uma area construida de aproximadamente 4.500m2,
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PRO-DECK™
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PRO-DECK™ é uma abordagem consultiva a fim de otimizar o processo

de peneiramento utilizando a tela ideal para cada fase do mesmo.
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http://www.masita2.com/fishing/fishcharters.asp

HAVER & BOECKER

O processo PRO-DECK™?

4. Recomendagao dos Meios Peneirantes 5. Implementagao dos Meios Peneirantes
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1. Inspecao Fisica do Equipamento

TELAS

Inspeccao dos
Componentes
Chaves

Analise da
Temperatura dos

Rolamentos

Interferéncia ou
Perda
Componentes
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2 - Analise de Vibracéao
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2 - Analise de Vibracéao

HAVER & BOECKER
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Tecnologia

Wireless

Condicéo dinamica

Deteccéo de
Falhas
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HAVER & BOECKER

3. Inspecédo de processo

DEFINICAO DE PRIORIDADES

« QUALIDADE
— Qualidade granulométrica do Produto

« CUSTO DE PRODUCAO
— Eficiéncia de peneiramento
— Produtividade
— Recuperacao em Massa (Abertura ideal)

— Rendimento Operacional do Equipamento (DF x UT)
 Vida util da tela
« Cegamento e Entupimento das telas

— Padronizacédo (Reducao de numero de itens) — Gestao do estoque
- SAUDE

— Ergonomia (Sistema de encaixe)

— Peso da tela
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3. Inspecédo de processo

(B
I Reviséo
Area Aberta
- 4
P g

-$8¥ | Reduzir

Cegamento e/ou
Entupimento

— Vida Util
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3. Inspecao de processo

TELAS

Curva Distribuicéao

Abrasividade

Alimentacéo

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



PRO-DECK

HAVER & BOECKER

4. Recomendacao dos Meios Peneirantes

Vida Util

Area Aberta

Anti-Cegamento

Anti-Entupimento

Ty-Dura oo ° ° °
Ty-Plate (YY) . . °
Ty-Max (YY) ° ° °
Ty-Wire oo oo oo 'Y
Double-T o0 ') . .
Flex-Mat o0 (YY) (YY) (XY}
Ty-Clean ° ' 0 oo
Tela Metdlica . oo ° °
Ton-Cap . o0 ° .
Ty-Rod ° (YY) oo °
MultiShute . XYy} oo '

Plano de Acao

Excelente YY)
Muito Bom 'Y
Bom °
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Produtos
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SOLUCOES POR APLICACAO

CoE/W.
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HAVER & BOECKER

TIPOS DE TELAS X APLICACAO
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HAVER & BOECKER
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Flex_Mat_Stratification.mp4
Flex_Mat_Stratification.mp4

HAVER & BOECKER

TELAS METALICAS AUTOLIMPANTES

1 Flex-Mat modular.

4 Ty-Steel modular.

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECKER

TELAS HIBRIDAS
Ty-Wire

Efeito Auto Limpante
devido aberturas
conicas

Formulacao Especial
do Poliuretano

| De 25-80% maior
Area Aberta se
comaparado com um

Modulo de PU

De 4 a 6 vezes maior durabilidade que uma Tela metalica
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HAVER & BOECKER

TELAS HIBRIDAS

Ty — Wire

1 Solucéao no Peneiramento para Problemas de Desgaste

U Solucao em Problemas de “Entupimento”
Depois
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HAVER & BOECKER

Tyrethane

PU Autolimpante

 Abertura Hexagonal

re : -

O Abertura “Z”
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HAVER & BOECKER

Channel Universal

O Adaptavel para furacao de
gualquer longarina.
Reducao de itens de
estoque.

Reducao de custos.

27 THE HAVER & BOECKER Company



HAVER & BOECKER

Revestimentos

O Croqui e Dimensional.
O Parafusado. P .
O Imantado. Revestimento
U Colado. Cagamb% -

Revestimen‘to
+f Tubulacéao
.

AN
Revestimento de

f Chute al

-

‘Revestimento de
Moega

Intgrior Tambo

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECHER

Historias de sucesso
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HAVER & BOECHER

CLIENTE 1 - BAUXITA

FlexMat
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HAVER & BOECKER

CLIENTE 1 - BAUXITA

Descricao do problema

Ineficiéncia no peneiramento do 2° deck da
peneira Haver, causada por obstrucao da malha,
“excesso de finos no oversize das peneiras
favorece a ocorréncia de desgaste nas barras e
gaps dos rebritadores”.

.)‘A‘ ’V'v.,‘

“telas das peneirasitotalmente’obstruidas:
&£ fé \
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HAVER & BOECKER

CLIENTE 1 - BAUXITA

Sugestao de Melhoria
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CLIENTE 1 - BAUXITA
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CLIENTE 1 - BAUXITA

Fotos das Telas Instaladas no 1° Deck

DEPOIS
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CLIENTE 1 - BAUXITA

Fotos das Telas Instaladas no 2° Deck

- - - _ & .
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CLIENTE 1 - BAUXITA

Ganhos

= Maior eficiéncia
= Maior area aberta
= 100% sem entupimento
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CLIENTE 2 — NIOBIO

Ty-Dura, Ty-Snap
Ty-Wire, FlexMat
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HAVER & BOECKER

CLIENTE 2 — NIOBIO

CHECK LIST
« Condic&o dinamica do equipamento
— Aceleracao 4,29
— Amplitude 4,5mm
— Rotacdo 919 rpm
« Curva granulométrica Jd
»  Abertura das telas Ve b ~

-
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Figura 1: Cegamento das telas de 22 Deck

05 URQO% 'Qa-.efcce

Tabela 1: Curva granulométrica de alimentagdao PN 2 - - s

Malha (mm) | % passante acumulado . ) . o
>33 1000 e Figura 2: Entupimento das telas de 12 Deck
121 84,9
88 62,3
39 245 Tabela 2: C lométrica de ali 50 PN 3
o7 21.8 abela 2: Curva granulométrica de alimentacao Alimentaco:
21 17,5 Malha (mm) | % passante acumulado
13 10,4 = r— 42 100,0 — PN 2-337t/h
09 8.3 14 53,4 — PN 3 =565 t/h
05 52 10 42,7
9 26,7
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HAVER & BOECKER
CLIENTE 2 — NIOBIO

Tabela Comparativa — Material (Mesmo encaixe)

S
iEsEEEEN

: T
Ty-Dura Ty-Plate Ty-Snap Ty-Wire Double-T Flex-Mat
(Borracha) (Chapa perfurada) (Poliuretano) (Hibrida) Metalica (Duplo fio) (Autolimpante
Vida util ese e eee oo . e .o
Area Aberta L] L] L LA LA R J LR ] LA A J
Anticegamento . . . .o . . sse
Antientupimento 5 = See e . . i
\ J

12 Deck 22 Deck
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CLIENTE 2 — NIOBIO

Resultados

« 1°Deck
— N&o ha ocorréncias de entupimento e cegamento
« 2°Deck

— Ty-Wire: E necessario 1 parada por dia para limpeza devido
a Cegamento (Reducao de 85%). Nao ha Entupimento.

— FlexMat: Nao ha ocorréncia de Cegamento ou Entupimento.

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECKER

CLIENTE 2 — NIOBIO

Ganhos

 Reducao de paradas para limpeza (Ndo entupimento e cegamento)
* Reducéo do consumo de agua (Meio ambiente)

« Maior estabilidade da planta

« Ganho em producao (Disponibilidade da maquina) (R$)

« Ganho em produtividade — Eficiéncia de Peneiramento (R$)

« Saude do operador - Ergonomia

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECHER

CLIENTE 3 - FERRO
Ty-Snap

Ty-Wire
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HAVER & BOECKER

CLIENTE 3 - FERRO

Descricao do problema

A visita foi realizada com o objetivo de ajustar o processo a uma
nova especificacdo do produto Hematitinha, gerado no
peneiramento a umido.

- Ajuste granulométrico da Hematitinha
- Aumento de produtividade da Hematitinha

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECKER

CLIENTE 3 - FERRO

£ _Deck_| Dimenséo LxC (mm) | Abertura (mm) | Material _
Observacoes 753 x 1000 16 poliuretano

29 | 753 x 1000 8 Poliuretano

* Qualidade do produto
— Hematitinha 0% > 16mm
17% < 6,3mm
— Sinter Feed 0% > 3,35mm

Solucao:

— Hematitinha 5% > 21mm
5% < 6,3mm

— Sinter Feed 5% > 6,3mm

 Ergonomia
— Tela fora do padrao
— Encaixe por parafusos

CONDICAO DAS ORBITAS RICEUIEIES Irregulares Irregulares Irregulares

_ i ACELERACAO PRINCIPAL [EX:PXE 430G 3,54 G 409G
— Dimensao AMPLITUDE 4,60 mm 518mm 4,27 mm 4,92 mm
ROTACAO 864 RPM 864 RPM 864 RPM 864 RPM

o Condigéo Dinamica ACELERACAO EIXO X 2,56 G 2,77G 2,81G 3,15G
ACELERACAOQEIXO Y 3,74G 4,12G 2,96 G 3,30G
— Inadequada

ACELERACAO EIXO Z 0,33G 0,19G 0,09 G 0,08 G

CURSO EIXO X 6,18 mm 6,69 mm 6,78 mm 7,60 mm
CURSO EIXO Y 9,02 mm 9,63 mm  7,15mm 7,97 mm
CURSO EIXO Z 0,80 mm 0,46 mm 0,01 mm 0,02 mm
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CLIENTE 3 - FERRO

Antes

~ T
Solucao i N

Layer. 75,9mm

78,0000 + 7.15m 3 020

« Qualidade e produtividade e Layer: 58.6mm
o) E:;;_g?ﬂrurr + 456m*3h H20
1° Deck — Ty-Snap 24mm - S—
2° Deck — Ty-Wire 9mm il

Hematitinha
Bicos de spray no 2° deck

4589 D8th + 482m*3'h H20

Sinter feed
« Ergonomia

— Encaixe Snap Deck
— 295x610x50mm

« Condicao Fisica e Dinamica
— Reforma HBS
— Adequacéo dos bicos de

spray

A MEMBER OF THE HAVER® GROUP



HAVER & BOECKER

CLIENTE 3 - FERRO

Resultado

Qualidade do produto ok || |
Ergonomia ok

Condicao Dinamica ok
Produtividade ok

100

=i}
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TELAS

OBRIGADO!

Haver & Boecker Telas
Rod. Maria da Piedade Costa, 995
Pedro Leopoldo- MG
@ + 55 31 3661-1371
X telas@havertelas.com.br
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