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Aplicacao de Adesivos Estruturais em Compositos

* Polimeros termofixos ou elastoméricos formados pela reacdo quimica de dois
componentes que apresentam elevadas propriedades mecanicas € boa
resisténcia quimica.

* Na unido de dois substratos € desejavel que quando submetido a um esforgo
mecanico, apresente ruptura do substrato sem promover dano na regiao de
adesao.

* O comportamento mecanico da junta ndo depende apenas do adesivo, mas
também do projeto da junta, do tipo de substrato empregado e do método de
aplicacao.

* Atualmente varios materiais poliméricos sao utilizados como adesivos
estruturais, dentre eles os mais importantes sao: Poliuretano, Epoxi e
Metacrilato.
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Beneficios do uso dos adesivos estruturais

Utilizacdo de um unico adesivo para diferentes substratos compadsitos,
plasticos e metais

Unido de materiais que apresentem diferentes coeficientes de dilatacéo
térmica

Distribui as cargas uniformemente

Aplicagdo manual ou mecanizada

Baixa exotermia e contracao

Compensacéo de irregularidades dimensionais
Diminuic&do de peso

Dispensa excessivas operacdes de laminagao sobre insertos metalicos
Cura uniforme, ndo apresenta pegajosidade superficial
Disponivel em diversos tempos de gel

Nao tem cheiro

Boa resisténcia quimica e as intempéries

Atua também como selante




Grupos de Produtos

Adesivos Estruturais uretanicos

Adesivos Estruturais epoxi

Adesivos e selantes uretanicos




Adesivos Estruturais uretanicos

Adesivos estruturais poliuretanicos para unidao de pegcas em compositos
de poliéster reforgados com fibra de vidro.

Colagens:

composito x compaésito compdsito x metais composito x termoplastico




Propriedades dos Adesivos
Estruturais uretanicos

Propriedades
Tempo de gel (min)
Tensao de ruptura (MPa)
Alongamento na ruptura (%)
Resisténcia a clivagem (N/mm)
Exotermia (J/g)
Pico exotérmico (°C)

Temperatura de decomposicao (°C)




Grafico de cisalhamento
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Adesivos Estruturais epoxi

Adesivos estruturais epoxi para uniao de pecas em
composito ou metalicas.

Colagens:

compdésito x composito compoésito x metais metal x metal




Propriedades dos Estruturais epoxi

Propriedades
Tempo de gel (min)
Tensao de ruptura (MPa)
Alongamento na ruptura (%)

Resisténcia ao cisalhamento (MPa)

Composito (poliester/vidro)
Substratos metalicos
Resisténcia a clivagem (N/mm)
Exotermia (J/g)

Pico exotérmico (°C)

Transicao vitrea (°C)




Adesivos e selantes uretanicos

Adesivos poliuretanos para unidoes em painéis de isolamento térmico.

Colagens:

composito x isolante térmico (PU, EPS, XPS etc)




Propriedades dos Adesivos
e Selantes uretanicos

Propriedades
Tempo de gel (min)
Tensao de ruptura (MPa)
Alongamento na ruptura (%)

Resisténcia ao cisalhamento (kPa)

Laminado de poliéster com fibra de vidro PU
Exotermia (J/g)

Pico exotérmico (°C)




Aplicacao

Manual — a dosagem e mistura dos componentes é feita pelo operador.

Mecanizada — Dosagem volumétrica e mistura séo feitas por
equipamentos pneumaticos.




Aplicacao Manual

Consideracoes:
* Dosagem — pesagem manual dos
componentes

Mistura homogénea — utilizag&o de hélice e
furadeira

Aplicacdo — manusear o adesivo apenas
durante o gel time

Cura do adesivo — aguardar o tempo
necessario para movimentar o conjunto

Fracionamento de pequenas quantidades
Embalagem — potes 500g e galdes de 5kg

Indicado para processos ndo continuos onde
0 consumo seja baixo

Barracuda Nautica




Aplicacao mecanizada

Utilizagao de pistola pneumatica

Consideracgoes:

* Preparagao da superficie — lixamento e desengraxe

* Pré - dosado

* Mistura homogénea — feita pelo bico misturador estatico

* Aplicagdo — manusear o adesivo apenas durante o gel time

* Cura do adesivo - aguardar o tempo necessario para movimentar o conjunto.
* Embalagem - cartuchos bicomponentes reutilizaveis de 50, 500 e 1000g

* Extremamente facil a aplicagao

* Indicado para processos em pontos de colagem dispersos e consumo médio

Pistola pneumatica




Aplicacao mecanizada

Utilizacdo de equipamentos pneumaticos.

Consideracoes:
Preparagdo da superficie — lixamento e desengraxe
Dosagem — volumeétrica feita por pistées
Mistura homogénea — feita pelo bico misturador estético
Cura do adesivo — aguardar o tempo necessario para movimentacao
Embalagem — tambores de 65kg
Aplicagéo — possibilidade de trabalho com gel time de 1 - 5min

Automatizacdo do processo
Indicado para processos continuos onde o consumo seja elevado

Equipamento
pneumatico




Aplicacao mecanizada

Videos
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¢ Colagem de piso

* Portinholas

¢ |Insertos metalicos
¢ Vedacao
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Aplicacoes Ferroviarias

Bom Sinal
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Pecas automotivas

Grade frontal
Para choque
Capé
Estribos
Porta farol

Insertos metalicos
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Porta farol — Fibrocar




Equipamentos agricolas

e Mascara

Trator Valtra

Grupo Piatex




MASTERPOL

Transporte Frigorifico

* Montagem de painéis em PU e EPS

¢ Colagem e vedacao de cantoneiras laterais e internas




MASTERPOL

Uso Naval

*FECHAMENTO DE CASCO CONVES
*COLAGEM DE LONGARINAS
*FIXACAO DE MOBILIARIO INTERNO
*REFORCOS INTERNOS

*COLAGEM DE TECA

Delta Yachts
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